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SM70SV SM110SV SM130SV SM170SV SM230SV SM270SV SM330SV SM380SV SM420SV SM500SV SM600SV SM680SV SM800SV SM1080SV SM1280SV
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TIPO DE ROSCA A B C A B C A B C A B C A B C A B C A B C A B C A B C A B C A B C A B C A B C A B C A B C

Diâm. da rosca (mm) 28 30 32 35 38 42 38 42 45 40 45 48 45 50 55 50 55 60 60 65 70 65 70 75 70 75 80 75 85 90 90 95 100 95 100 105 100 105 115 100 110 120 110 120 130
Relação L/D da rosca 24.6 23 21.6 26.4 24.3 22 24.3 22 20.5 24.8 22 20.6 26.6 23.96 21.8 27.3 24.8 22.7 24.9 23 21.4 21.4 19.9 18.6 23.6 22 20.6 23 20 19 21.1 20 19 21.2 20.1 19.1 23 21.9 20 24.2 22 20.2 24 22 20.3
Vol. de injeção (cm3) 86 99 113 168 198 241 215 263 302 284 360 410 397 490 593 538 652 775 876 1028 1192 1068 1239 1423 1436 1650 1876 1810 2325 2606 2790 3105 3440 3046 3375 3720 4082 4500 5398 3970 4802 5716 6174 7347 8623
Cap. de injeção teórica PS (g) 75 90 103 153 180 219 196 239 275 258 328 373 361 446 540 490 593 705 797 935 1085 972 1127 1295 1307 1502 1707 1670 2139 2400 2539 2826 3130 2771 3071 3385 3715 4095 4912 3886 4461 5566 5680 6760 8000
Taxa de injeção PS (g/s) 49 56 63 95 122 136 122 150 172 96 122 138 103 128 155 128 155 184 198 233 270 271 315 361 296 340 386 350 460 507 520 580 642 603 680 736 739 815 977 716 867 1031 604 814 963
Cap. de plastifi cação (g/s) 6.3 8.4 10.3 11 12 15 11 14 17 16.2 20 21 19 24 29 23 27 33 31.1 36.5 42 41 45 49 41 45 49 40 60 70 76 85 95 72 85 95 85 94 113 88.3 100.8 120 86.5 104 122
Pressão de injeção (Mpa) 219 191 168 219 186 152 186 152 133 225 178 156 210 170 140 242 200 168 219 187 161 208 180 156 192 167 147 214 167 149 161 145 131 168 152 138 194 176 147 195 161 136 226.1 190 161.9
Velocidade da rosca (rpm) 0-220 0-220 0-220 0-185 0-185 0-180 0-180 0-180 0-180 0-150 0-125 0-130 0-110 0-100 0-100
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TO Força de fech. (kN) 680 1100 1300 1700 2300 2700 3300 3800 4200 5000 6000 6800 8000 10800 12800

Curso de abertura (mm) 300 320 360 430 490 545 605 660 710 750 860 920 980 1210 1300
Dist. entre colunas (mm) 310 x 310 370 x 370 415 x 415 470 x 470 532 x 532 580 x 580 680 x 680 710 x 710 735 x 735 800 x 800 860 x 840 900 x 900 980 x 980 1100 x 1100 1250 x 1250
Altura máx. do molde (mm) 330 380 440 510 550 580 670 670 720 800 860 900 1000 1100 1250
Altura mín. do molde (mm) 120 140 140 170 200 210 250 240 250 350 350 400 400 500 550
Dim. da placa L x A (mm) 455 x 455 555 x 555 615 x 615 705 x 705 790 x 790 860 x 860 970 x 970 1020 x 1020 1040 x 1040 1176 x 1164 1240 x 1240 1340 x 1340 1420 x 1440 1580 x 1780 1820 x 1820
Curso de extração (mm) 80 100 120 140 140 145 160 160 160 180 220 260 260 320 320
Força de extração (kN) 38 45 45 45 70 70 70 70 125 125 150 212 212 245 246
Quant. de extratores 5 5 5 5 9 9 13 13 13 13 17 17 21 21 21
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Pressão máx. da bomba (Mpa) 16 16 16 16 16 16 16 16 16 16 16 16 16 16 16
Pot. do motor principal (kW) 7.5 11 13 15 18.5 22 30 37 37 45 55 30 + 30 37 + 37 45 + 45 55 + 55
Pot. de aquecimento (kW) 6.15 13 9.8 11 16.9 21.55 22.6 24.55 27.2 34.8 43.5 46.45 58.45 68.45 74.35
Dim. aprox. C x L x A (m) 3.4 x 1.1 x 1.5 4.3 x 1.25 x 1.8 4.7 x 1.3 x 1.85 5.1 x 1.4 x 1.9 5.3 x 1.6 x 2.1 5.6 x 1.7 x 1.9 6.9 x 2.0 x 2.4 7.5 x 2.1 x 2.5 7.5 x 2.1 x 2.5 8 x 2.1 x 2.7 9 x 2.3 x 3.7 9.4 x 2.4 x 3.8 10.1 x 2.6 x 3.8 11.5 x 2.8 x 4.0 12.2 x 2.9 x 4.0
Peso aproximado (ton) 2.6 3.4 3.7 5.2 7 8.6 13 17 17 20 28 36 45 56 59
Volume de óleo (L) 140 180 210 240 340 470 650 840 840 1050 1100 1290 1500 1660 1700

• Produtividade
• Repetibilidade
• Precisão
• Redução de até 75% do consumo de energia
• Reduzidíssimo nível de ruído.

• Assistência Técnica qualificada em todo o território nacional
• Flexibilidade nos pagamentos
• Atendimento em todo o Brasil
• Excelência em todo o processo de fabricação
• Totalmente adequada à norma NR12
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CARACTERÍSTICAS
1. Unidade de fechamento por articulação de 5 juntas 
(toggle).
2. Sistema de aquecimento acionado por relés de 
estado sólido.
3. Painel de controle e CLP Techmation (PILOT+ M10 e 
TECH2+M8) com interface colorida:
• Abertura e fechamento: 5 estágios, com ajuste de 
pressão, velocidade e posição.
• Injeção:  6 estágios, com ajuste de pressão, 
velocidade e posição.
• Recalque: 5 estágios, com ajuste de pressão, 
velocidade e tempo.
• Dosagem: 3 estágios mais descompressão, com 
ajuste de pressão, contra pressão, velocidade e 
posição.
• Extração: 2 estágios no avanço e 2 no recuo, com 
ajuste de pressão, velocidade, posição e tempo de 
retardo.
• Sopro A e B: por posição e tempo.
• Macho A e B: por posição e tempo.
• Memória para 200 moldes.
• Controle de temperatura de até 6 zonas: por PID ou 
proporcional.
4. Altura do molde automática.
5. Contra-pressão digital.
6. Controle de pressão e vazão proporcionais.
7. Motor hidráulico Intermot.
8. Sistema hidráulico Vickers, Bosch/Rexroth e Yuken.
9. Chave de segurança em todas as portas e proteções 
móveis.
10. Válvula de segurança hidráulica nas portas.
11. Segurança nas conexões hidráulicas de alta 
pressão.

COMANDO:
Excelente interface homem/máquina, 
com tela colorida, em português, e 
possibilidade de programar todos os 
parâmetros da máquina e armazenar 
até 120 registros de moldes.

HIDRÁULICA:
Composta de componentes Vickers, 
Yuken e Rexroth de alta qualidade, 
Proporciona precisão, repetibilidade e 
durabilidade, além de fácil acesso no 
caso de eventual manutenção.

PLACA MÓVEL E FIXA:
Dotadas de furação e rasgo T. São 
placas projetadas através de software 
de elementos finitos, tendo a placa 
móvel apoiada sobre sapatas, 
proporcionando longa vida útil ao 
produto.

Plusplast
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Rua Victor Fedumenti, 265
Bairro Bela Vista

Caxias do Sul - RS - Brasil
CEP 95076-450

Fone: 55 54 3028 8511
Fax: 55 54 3028 8512

www.steelmach.com.br
comercial@steelmach.com.br

Conheça a 
Steelmach e 

nossos produtos

A STEELMACH BRASIL atua na importação e comercialização 
de máquinas e equipamentos para atender às necessidades do 
mercado de transformação do Plástico; Corte e Conformação.

Fundada em 2005, com sede em Caxias do Sul – RS e fi lial 
em Araquari – SC, a empresa tem se destacado por prestar 
um atendimento de qualidade, contando com profi ssionais 
competentes capaz de identifi car e atender às necessidades 
dos clientes mais exigentes. Conta, ainda, com um escritório na 
China que agiliza trâmites de importação e facilita o contato 
com nossos fornecedores.

A Divisão de Plásticos contempla uma ampla linha de máquinas 
injetoras, sopradoras e periféricos de alta tecnologia agregada 
da marca RHINO, comercializadas por meio de uma equipe de 
representantes comerciais especializados com suporte técnico 
em todo território nacional, além de, amplo estoque de peças 
de reposição e um ano de garantia.
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